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I Verpackunga-Vorrichtung fur Fotienwickeiverpackungen 

Bel elner Verpackunfla-Vonrtchtung (1) furVerpackunge* 
gut-Snhelten {2} wird daa auf die Foflenbahn (6) wirkende 
VercdgervngsgRed (12) Qber eine ala mechanteche Getrie- 
beverbindung auagebUdete TrelbverWndung (26) unmftteJ- 
bar mtt dam Wickel-Antrleb (7) gekuppeft, so daft afch efne 
sehr geneua Steuerung des Verafigecungagltedes (12) ohne 
die Notwendlgkeft des AbfBhrens von Bremswflrme oder 
elaktrbchem Bremaatrom ergfbt 
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Paten tansprflche sentfichen in HOhe des Lagerkdrpers (9) aufweist 

9. Vomchtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 

1. Verpackungs- Vorrichtung (1) fflr Fofien-Wickel- gekennzeichnet daB dcr rahmenformige Lagerkdr- 

verpackungen an Verpackungsgut-Einheiten (2)t per (19) an mindestens einer, insbesondere zwei 

wie palettierten, auf einer Stellflache anzuordnen- s Saulen (16) hflhenverfahrbar gelagcrt ist und da8 

den, Gflterstapeln, mh einer fflr die Folienbahn (6) der LagerkOrper (19) vorzugsweise nach Art ekes 

vorgesehenen Abgabeeinrichtung (5), die einer von Kragarmes frci von den an einer Seite portalartig 

zwd gegeneinander mit cinem Antrieb (7) um die nebeneinander stehenden Saulen auskragt 

Wickelachse (10) drchbaren Vomchtirngs-Einhei- 1<X Vorrichtung nach einem der vorfiergehenden 

ten (8, 9) zugeordnet 1st wobei fur die Folienbahn to Anspruche, dadurch gekennzeichnet dafl eine em 

(6) eine Straffeinrichtung (11) mit emem die Folien- Ende (31) der Folienbahn (6) am Anfang und/odcf 

abgabe gebremst freigebenden Verz6genmgsglied am Ende des jcweiligen Wickefeyklu*' haltende 

(12) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet dafl Halteeinrichtimg (30) hflhenverfahrbar, insbeson- 

das Verz6genmg5gfied (12) fiber eine Treibverbin- dere am Lagerkdrper (19), gekgert ist wobei die 

dung (26) mit dera Antrieb (7) verbunden ist ts Halteeinrichtung (30) vorzugsweise frd nach unten 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- hfingende Zangenanne (32) einer Halt©- und 

zeichnet daB die gesonderte Treibverbindung (26) Trenn-Zange(35) fflr die Folienbahn (6) aufweist 
eine mechaniscbe Getriebeverbindung, insbeson- 

dere im wesenthchen eine Zahnriemen-Getriebc- Beschreibung 
verbindung ist deren AntriebsgBed (27) vorzugs- 20 

weise durch ein drehbares Glled gebiidet ist Die Erfindung betrifft eine Verpackungs-Vcrrichtung 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder % dadurch fflr Folien-Wickeiverpackungen an Verpadcungsgut- 
gekennzeichnet, daB ein Antriebsglied (27) der Euibchen, wie palettierten Gflterstapeln nach dem 
Treibverbindung (26) in eine ringfdrmlge Laufbahn Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

(28) emer der Vorrichtungs-Einheiten, insbesondc- 25 Wfckelfolien fflr Verpackungen sind mefet sogenann- 

re der hinsichtDch der Wickeldrehung stMstehen- te StretchfoRen, die unter Aufbietung relativ hoher 

den Vorrichtungs-Einheit (8), eingreift und dafl vor- Streckkrafte wfihrend des Wfckervorgangea ggf. fiber 

zugsweise die Abgabeeinrichtung (5) fflr die Fc4ien- ihre Streckgrenze hmaus so Ifingengedelmt werden, dafl 

bahn (6) um die Wickelachse (10) drehend ausgebfl- sie unter ihrer verbKebenen Zugelastizitfit das Verpak- 

detist 30 kungsgut straff umgeben- Zur Aufbringung der Streck- 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden krfifte wind eine auf die Folie wirkende Bremse. bei- 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet dafl das An- spielsweise eine elektromechanische Bremse bzw. cm 
iriebsgfied (27) der Treibverbindung (26) gegen sei- Bremsmotor verwendet, wobei in jedem Fall die Brems- 
ne Laufbahn (28) beweglich und angedrflckt gela- energie abgefflhrt werden mu& Aufler ak Warme kaim 
gert ist, wobei vorzugsweise das Antriebsglied (27), 35 dabd die Bremsenergie auch als elektrischer Strom an> 
insbesondere mindestens eine Getriebestufe der fallen, der bei drehbar gelagerter Abgabeeinrichtung 
Treibverbindung (26) in Aitdt-Drehrichtung (Pf eil fOr die Folie flber Scnleifkontakte abgefflhrt werden 
13) im wesentlichen hinter dem VerzCgerungsgiied muB. Dadurch sind die bekannten Vorrichtungen sefar 
(12) vorgesehen tst stGranfallig und von geringem Wirkungsgrad. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ver- 
Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet daB das Un- packungs-Vorrichtung der genannten Art zu schaffen, 
tersetzungsverhaitnis zwischen dem Antriebsglied die einen einfachen Aufbau aufweist und auch eine Sta- 
(27a) und dem VerzSgerungsglied (12*) der Treib- gerung des Wirkungsgrades ermdgucht 
verbindung (26a), insbesondere an einer Oetriebe- Diese Aufgabe wird bei einer VerpackungSrVorrich- 
stufe mit Stufenscheiben, veranderbar ist 45 tung der eingangs genannten Art gemafl der Erfindung 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden durch die Merkmale des kennzeichnenden TeDea des 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB das Ver- Patentanspruches 1 gelost Das auf die Folienbahn wir- 
zdgerungsgned (12) eine unmittelbar an der zur kende Verzogerungsgtied, das ggf. unmittelbar auf eine 
Verpackungsgut-Einheit (2) gestrafft verlaufenden SpdcherroUe fur die Folienbahn, vorzugsweise aber auf 
Folienbahn (6) angreif ende Verzdgerungswalze ist so einen unmittelbar zum Verpackungsgut fflhrenden Ab- 
die vorzugsweise unmittelbar benaebbart zu einer schnitt dieser Folienbahn wirkt bedarf daher keines ge- 
als FoKenspeicher vorgesehenen Folienrolle (l^T) sondcrten VerzOgerungsantriebes oder einer Friktions- 
oder dgL angeordnet und auf einem Teil Hires Um- bremse, soitdem sein Verz6gerungsantrieb wird irarmt- 
fanges von der FoBenbahn (6) umschlungen ist telbar durch den Wickd-Antrieb gebiidet mh weVchem 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 55 cs flber eine geeignete elektrlsche, pneumatischo, hy- 
Ansprflche, dadurch gekennzeichnet daB fflr die drauBsche oder fihniiche Treibverbindung, vorzugswa- 
drehbare Lagerung der Abgabeeinrichtung (5) ein se aber flber eine rein mechanische Getriebeverbindung 
In HOhenrichtung verfahrbarer Lagerkdrper (19X in direkt steuernder Wirkverbindung steht bzw. gekup- 
wie ein Lagerring (20), vorgesehen 1st an dem ein pelt ist 

Wickell&rfer (29), insbesondere mit einem zum La- go Zur Erzielung eines leichten Laufes der Treibverbin- 

gerkOrper (19) koaxialen Lfiufer (21^ wie einem dung ist die Weiterbildung gemfifl Patentanspruch 3 so- 

Laufring (22), gelagert ist und dafl vorzugsweise wie gemafl Patentanspruch 4 vorgesehen, wobei es auch 

das Antriebsglied (27) der Treibverbindung (26) am denkbar ist das Antriebsglied bzw. die zugehfirige Ge- 

Lagerkdrper (19) lauft triebestufe an einer Schlepp- bzw. Nachlaufschwinge 

a Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- as vorzusehen, die um die Mittelacfase des von der Folien- 

zeichnet, dafl der Wickellaufer (29) im wesentlichen bahn umschiungenen Verzdgeningsgliedes schwenkbar 

hangend an dem Lagerkdrper (19) angeordnet ist ist 

und vorzugsweise die Treibverbindung (26) im we- Um die Streckspannung der Folie in einfacher Weise 
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den jeweitigen Erfordernissen anpasseu zu kdnnen, 1st terbildungen dcr Erfindung gehen aucb bum der Be- 

die weitere Ausgestahung gem&B Paten tanspruch 5 vor- schreibung und den Zeichnungen hervor, wobet die em* 

geseben. Es ist audi denkbar, hierfflr e!n stufenlos regd- zeinen Merkmale jeweils far sich altein oder zu mehre- 

bares Getriebe, befepiekweise ein Kegelradgetriebe ren in Form von Untericombinatiooen bet einer Ausfflh- 

vorzusehen, das auBerdera rait einem den gespanm zum s rungsform der Erfindung und auf anderen Gebieten ver- 

Verpackungsgut laufenden. Abschnitt der Folienbahn wirklicht sein kdnnen. Ausf Qhrungsbeispiele der Erfin- 

abtastenden Streckungsfdhler so selbstregelnd in Steu- dung sind in den Zeichnungen dargestettt und werden 

erverbbdung stehen kann, daB es durch Xnderung des im folgenden nther erlSutert In den Zeichnungen zet- 

Unteisetzungsverhaltnlsses fflr eine konstante Street- gen: 

spannung oder eine sicb in vorbestinunter Wetse fiber io Fig. 1 eine erfindungsgera&Be Vorrichtung in Seiten- 

die H6be der Verpackungsgut-Einbeit inderade Streck- ansicht, 

spannung sorgt Fig. 2 die Vorrichtung gem&B Fig. 1 In Draufsicht, ^ 

UnabhSngig von, insbesondere aber zus&tzllch zur er- Fig. 3 die Vorrichtung gem£8 Fig. 1 in Vorderansicht 

ftndungsgemafien Ausbildung ergibt sich eine besoo- von finks. 

ders vorteflhafte Ausgestahung der Verpackungs-Vor- -45 Fig. 4 einen Ausschnitt der Fig, t in vergrd Berter und 

richtung durch die Merkmale des Patentanspruches 7. geschnhtener Darstellung. 

Die rahraeo- bzw. ringfdrnrige Ausbildung der gegeo- Fig. 5 einen Ausschnxtt der Fig. 2 in vergrGfierter 

fiber der Verpackungsgut-Einheit hfthenverfahrbaren Darstellung und einer anderen ArbeitssteUungp 

Vorrichtungseinheit ist dabei so vorgesehen, daB die zu Fig. 6 eine weitere Ausfflhrungsform der Trcibver- 

verpackende Verpackungsgut-Einhdt durch die Rah- 20 bindung in Ansicht 

men- bzw, RmgCffhung gefahren werden kann, wobet Fig. 7 eine weitere Ausfflhrungsform einer Vorricb- 

das Antriebsglied der Treibverwendung radial auBer- tung in Draufsicht 

halb der Verpackungsgut-Einheit an einem Laufkranz Die Vorrichtung 1 gem&B den Fig. 1 bis 4 dient zur 

laufenkann. Verpackung von Verpackungsgut-Emheiten 2, die zJL 

Zur Erzielung einer hohen StabilitSt bei kompakter 23 Gflterstapel 3 sein kdnnen, welche jeweils auf einer ge- 

Bauweise ist die Weiterbildung gem&B Patentanspruch normten bzw. standardisiertea Palette 4 angeordnet 

8 vorgesehen. — sind und mil dieser meist eine GroBverpackung von 

Eine besonders vorteflhafte Weiterbildung des Erfln- mindestens einem Meter Kantenlange bilden. 

dungsgegenstandes ergibt sich durch die Merkmale des Die Vorrichtung ! weist eine Abgabeeinrichtung 5 fflr 

Patentanspmches 10, da durch die Haheeinrichtung ein 30 die urn die Verpackungsgut-Einbeit zu wickeinde und 

nahezu voUautomatischer Betrieb der Vorrichtung gegenOber deren Hdhe wesentfich schmalere Fotien- 

mogUch !st Die Haheeinrichtung legt am Anfang des bahn 6 auf, die mit einem Antrieb 7 in einer weridelfdr- 

Wickelvorganges das von der Abgabeeinrichtung kom- migen Bahn urn die Verpackungsgut-Einheit herum-ge- 

mende Endg der Folienbahn gegenfiber der Verpak- fahren werden kann. Die Abgabeeinrichtung ist insofern 

kungsgut-Einheh fest bis zummdest cine erste Wmdung as cincr drehbaren Vorrichtungs-Einheit zugeordnet die 

gewickeit und daher dieses Ende durch Unterschlagen an einer weiteren, ortsfesten Vorrichtungs-Einheit 8 ge- 

unter die nflchstfolgende Windung festgekgt ist Am lagert ist, welcher auch die Standflftche fflr die jeweils zu 

Ende des Wickelvorganges trennt die Haheeinrichtung umwickelnde Verpackungsgut-Einheit 2 zugeordnet ist 

das Ende der gewickelten Folienbahn von der zur Abga- Die Verpackungsgut-Einheit 2 wird dabei zweckmaflig 

beeinrichtung fOhrenden Folienbahn ab und halt Letzte- 40 so plaziert, dafl ihre vertikale Mitteiachse mit der Wik- 

re an Qirem Ende fflr die EInleitung des nfichsten Wik- kelachse 10 der Vorrichtung 1 zusammenf aih. AuBer der 

kelvorganges fest An dem mit der Abgabeeinrichtung Abgabeeinrichtung 5 weist die drehbare Vorrichtungs- 

drehenden Laufer kann zus&tziich noch eine besenartl- Einheit auch eine Streck- bzw. Straff einrichtung 11 fflr 

ge BOrste vorgesehen sein, welche das zuletzt genannte die Folienbahn 6 auf r von welcher die Folienbahn 

Ende der gewickelten Folienbahn voDends gegen die 45 zweckmfiBig beriihnmgsfrei straff und ggt unter laufen- 

Verpackungsgut-Einbeit streicht und dadurch anlegt der Streckung bis zum AuBenumfang der Verpackungs- 

Als Folie kann auch eine schrumpffehige Folie vorgese- gut-Etnheit 2 gefflhrt ist Die Straffeinrichtung 11 ist mit 

hen werden, die nach dem Wickelvorgang durch eine einem walzenfarmigen, Ober die gesamte Breite der Fo- 

geeignete Schrumpfvorrichtung mit Schrumpfheizern lien bahn durchgebenden, im wesentfichen vertikalen 

noch enger an die Verpackungsgut-Einheit angelegt so Verz&gerungsgHed 12 verse hen, das in Arbeits-Dreb- 

wird „ richtung Pfeil 13 der Abgabeeinrichtung 5 hinter einer 

..Durch die erttndungsgemfiBe Ausbildung ergibt sich leicht auswechselbar parallel zu ihm gelagerten Spel- 

auch eine hohe Betriebssicherheit sowie eine hohe Si- cherrolle 14 fflr die Folienbahn 6 angeordnet ist Es ist 

cherheit gegen Unfalle, so daB auf einen die Vorrichtung auch denkbar, die Folienbahn 6 von einem auflerhalb 

umgebenden Abschirmungskafig verzichtet werden 55 der Vorrichtung angeordneten Speicher zuzufflhren. 

kann. Die Verpackungsgut-Einheit kann w&hrend des Das Verz6gerungsglied 12 ist von der Folienbahn 6 auf 

Wickelvorganges n&mlich voltst&ndlg stilbtehend vor- einem relativ groBen Bogenwinkel von beispielsweise 

geseben sein, wobei hierfflr keine gesonderte Aufnab- mindestens etwa 90° umschlungen, wofflr unmhteibar 

mekonsole erforderlich ist sondern der GebSuderaum- benachbart zum VerzOgemngsglied 12 bzw. zwischen 

Bodea auf welchem auch die Vorrichtung aufgestellt ist eo diesem und der Speicherrolle 14 eine frei midaufende 

genQgt Der Wickelvorgang kann in jeder relativen oder ebenfalls angetriebene Leitwalze 15 vorgesehen 

Drehlage und HChenlage der Verpackungsgut-Einheit ist welche entgegengesetzt zum VerzOgerungsglied 12 

gegenflber der Abgabeeinrichtung begonnen werden dreht Das Verzfigerungsglied 12 dreht mitlaufend mh 

sowie endea Die Erfindung ermfiglicht eine stdrunan- der ablaufenden Folienbahn 6L jedoch mit einer Um- 

fillige, kostengflnslige, energiesparende, reparatur- 65 fangsgeschwindlgkeit die tdeiner ist als wenn die Folie 

freundliche, nahezu verschleiBfreie und raumsparende lediglich straff gespannt ablaufen wflrde, so daB also die 

Ausbildung der Vorrichtung. Folienbahn zwischen dem Verzdgerungsglied 12 und 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Wei- ihrer Anlagestelle an der Verpackungsgut-Einheit 2 in 
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der Lfinge gestreckt und dadurch wenigstens dastisch Wehcrc Maflnahmca in der der Ablaufrichtung der Fo- 

gedehnt winl Henbahn 6 rugthorigen, fa Kg. 5 mit dnera Pfefl ange- 

Die feststehende VoiTichtungs-Einheit 8 weist einen deuteten Drehrichtung. Das Antriebsglied 27 kann go- 

zwdsauligen Portal-Stfinder 16 mit dnem daran hGhen- gen die Laufbahn 28 so bewegficfa gelagert sein, daB es 

verfahrbar gelagerten Rahraenkorper 17 auf, der in Sei- 5 stets mit derselbeo Pressung an die Laufbahn 28 ange- 

tenansicht gemafi Ffg.1 nach Art dries Kragannes drflckt ist Bd ciner sehr emfachea Ausfahrungsform 1st 

rechtwinkUg zur Portalebene des Stfinders 16 absteht das Antriebsglied 27 durch one einfache ReibroDe tew. 

und mittels einer geelgneten Hubdnrichtung 18 gegen- dn Rdbrad gebildet Die Spdcherroile 14 bfldet wit 

fiber demStandcr 16 hOherals die Verpackungsgut-Ein- dem Verzdgerungsglied 12 den eigendichen. die Ver- 

heft 2 angehoben und abgesenkt werden kann. Die Mit- io packungsgut-Einheit7 umnmdenden Wkkdlfiirfer29. 

telachse der Rahmenoffrung des Rahmenkdrpers 17 Zum Festhalten des jeweils der Abgabednrichtung3 

fftllt etwanritdervertikalen MHtdachse lOzusammen. zugehdrigen Endes 31 der Folienbahn * mit weichem 

An der Innenseite des Rahmenkflrpers 17 1st verdeckt jeder Wicketvorgang beginnt, ist dne Halteemrichtung 

und nach auBen abgeschirmt dn Lagerkttrper 19 in 30 am Rabmenkdrper 17 vorgesehen, die vertikal nach 

Form dnes um die Wickdachse 10 kreisrunden Lager- is unten hftngende Zangenarme 32 aufwebt Diese liber 

tinges 20 feststehend angeordnet der bdspiekwelse dnen geeignet gesteuerten Antrieb gegenemander und 

durch dne im Querschnitt U-f6rmige Profifochlene mit voneinander weg bewegbaren Zangenarme 32 rind am 

radial nach auSen gerichteten Profil-Schenkem gebildet Ende eines an der Obersdte des RaJimenkorpers 17 in 

sein kann. An diesem LagerkSrper lauft ein die Rahmen- die Rahmenoffnung ragenden Tragarmea vorgesehen, 

offnung im wesentlichen frd lasseoder Uufer 21 in 20 der rait einer beispidsweise pneumatischen Hubeinrich- 

Form eines ira wesentlichen kreisrunden Laufringes 22, tung 33 etwa um die Lange der Zangenarme 32 tew. 

der ebenf alls im Querschnitt U-formig mit radial nach etwa um die Brdte der FoKenbahn 6 so in der Hohe 

auBen gerichteten Proffl-Schenkdn ausgebiktet sem verfahrbar ist, dafl die Zangenarme 32 nach oben vofl- 

kaim, welcbe den Lagerkdrper 19 an der ebenen Obex- standig auBer Eingriff mit der Folienbaim 6 gebraebt 

5dte und der ebenen Unterseitc Obergrdfen. An diesen 25 werden konnen. Bei geschlossenen Zangenarmen 32 ist 

Ober- und Untersdten des Lagerkorpera 19 l&uft der das Ende 31 der Folienbahn 6 nahe benachbart zum 

L&ufer 21 mit fiber seinen Umfang verteilten Laufrollen Umfang der Verpackungsgut-Einhdt 2 festgehalten. Be- 

23 axial gelagert. wahrend er an der Innenumfangsflft- ginnt der Wickdlfiufer 29 mit seiner Wickeldrehung, 

che des Lagerkorpers 19 radial gelagert mit weiteren beispidswdse im untersten Bereich der Verpackungs- 

Laufrotlen 24 oder fihnlichen Laufgliedern Iftuft 30 gut-Enheit 2, so wird dadurch die Folienbahn 6 raftder 

An geeigneten, radial nach innen gerichteten Lager- Halteeinrichtung 30 festgehalten* abgezogen und m 

arraen 25. die an dem Uufer 21 befestigt sind, ist die mindestens einer ersten Windung um die Verpackung* 

Spdcherrolle 14 Idcht auswechselbar um dne zur Wik- gut-Einheh 2 gdegt wonach die HaHednrfchtung 30 

kelachse 10 parallele Achse frd bzw. geringfQgig ge- das Folienbahnende 31 frd glbt, so daB es von der nfich- 

breinstderartdrehbargdagert.daB5ieverhaitnismfiBig 35 sten Wickdwindung erfaBt und ebenf alls gegen den 

nahe beim Innenumf ang des liLufers 21 und im wesentfi- Umfang der Verpackungsgut-Einhdt 2 angelegt wird 

chen unterhalb von der Unterseite des Laufringes 22 Am Ende des Wickeivorganges, also in der Regel am 

Hegt An entsprechenden Lager armen bzw. an gemehv oberen Ende der Verpackungsgut-Emheit 2 fahren die 

samen Lagerschflden des Laufers 21 sind auch die Leit- Zangenarme 32 dann wieder nach unten in Hngrtff mit 

wake 15 und das Verzogerungsglied 12 angeordnet 40 derFolieTibaJin^wobddieHdtecinrIchtimg302usatz- 

bzw. gelagert lich Folien-Trennglieder 34 trtgt die beweglich an den 

Das Verzogerungsglied 12 steht dadurch mit dem Zangenarmen 32 so angebracht sein kdnnen, daB rie 

Wickel-Amrieb 7 in unmitteibarer mechanischer An- nach dem Schlieflen der Zangenarme 32 die FoGenbahn 

triebsverbindung, daB es Qber eine als rdn mechanische 6 auf voller Brdte bzw, H6he durchtrennen und somit 

Getriebeverbindung ausgebildete Treibverbindung 26 45 das zur bereits aufgebrachten Wickdverpackung gehd- 

rait einem Antriebsglied 27 hlr diese Getriebeverbin- rige Ende der Folienbahn frdgeben. An der drehbarai 

dung gekuppeh ist das an der drebenden Vorrichtungs- Vorrichtungs-Einhdt 9 kann des weiteren, insbesondere 

Knhdt 9 gelagert ist und in Antriebseingriff mit der in Arbeits-Drehrichtung Pfdl 13 unmhtelbar hinter der 

feststehenden Vorrichtungs-Einhdt 8, namlich dem hin- Halte- und Trennzange 35 dne Anlegmlrste 36 far das 

richtlich der Wickeldrehung stillstehenden RahmenkOr- 50 frdgeschnittene, der bereits aufgelegten Wickdverpak- 

per 17 steht und somit Cber die durch den Antrieb 7 dem kung zugehfirige Folienbahn-Ende vorgesehen sein, die 

LSufer 21 vermittelte Drehbewegung unmittelbar selbst zweckmaBig etwa radial zur Wickdachse mit einem 

angetrieben wird Die Treibverbindung 26 weist nur d- Schlepplenker beweglich gegenflber der Vorrichtungs- 

ne Getriebestufe in Form eines Zahnriementriebs mit Einhdt 9 gelagert und radial zur Wickdachse 10 feder- 

einem Untersetzungsverhfihnis auf. das dem Verzege- ss bdastet ist, so daB sie beim Drehen der Vorrichtungs- 

rungsgfied 12 die gewfinschte Verzogerungs-Drehge- Einheit 9 zumindest In der Endphase des Wickdvorgan- 

schwindigkeit verieiht; die GrOBenverhaltnisse der die- ges am AuBenumfang der Verpackungsgut-Einhdt 2 

ses UntersetzungsverhaMtnis bestimmenden Umfangs- glettet 

groBen sind in den Zeichnungen der Obersichtlichkdt Um die Ldtwalze 15, die ebenso wle das Yerz6ge- 
hdber nicht maBstablich dargestellt Die Laufbahn 28 eo rungsglied 12 eine Umlenkwahe fOr die Folienbahn 6 
fur das Antriebsglied 27 kann in rinfacher Wejse durch bildet, angetrieben auszubilden, kann auf dnfacher Wei- 
die Innenumfangsflache des Lagerk6rpers 19 gebildet se zwischen diesen bdden Umlenkwalzen eine unmittd- 
sein, wobd die Achsen des Verzdgerungsgliedes 12 un<V bare Getriebeverbindung, beispidswdse ein einstufigea 
oder der Ldtwalze 15 etwa in der gemeinsamen Axial- Zahnradgetriebe vorgesehen sein, welches in der Achse 
ebene der SpeicherroDe 14 und des Antriebsgliedes 27 ea jeder der beiden Umlenkwalzen und an deren oberen 
liegen kdnnen. Durch die beschriebene Anordnung und/oder unteren Enden ein Zahnrad aufweist wobd 
dreht das Verzdgerungsglied 17 beim Drehen der Abga- die beiden, am jewefligen Ende der beiden Umlenkwal- 
beeinrichtung 5 In Arbeits-Drehrichtung Pfeil 13 ohne zen vorgesehenen Zahnrfider unmittelbar mltdnander 
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kfimmea Die beiden ineumnd ergre i f enden Zahnrfider 
wcken zweckm&fiig Jewells gleiche Zfihnezahl auf und 
die beiden Umlenkwalzcn habcn gleiche AuBendurch- 
messer. Dadurch wirken die beiden Uralenkwalzen im 
weseo tllchen gidchermaBeo verzdgernd auf die Fotienr 5 
balm. 

Die erfmduQgsgero&Qe Ausbfldung bat ferner den we- 
sec tllchen VorteU, dafi das Anlegen der FoKe an der 
Verpackungsgut-Einheit zu Beginn des Wickervorgan- 
ges in Jeder Hohenlage der Verpackungsgut-Einhch to - 
und auch an jeder Stelle fiber deren Umfang erfoigea 
kann, wefl die Folienanlegeeinrichung am RahmenkOr- 
per 17 angeordnet ist und mit diesem mitfehrt Die FoHe 
kann daber zu Beginn des Wickelvorganges aucb im 
Bereicb der oberen Seite der Verpackungsgut-Einheit is 
angelegt und nach unten fortschreitend gewickeh war- 
den, oder sie kann an jeder beliebigen Stelle zwischeo 
der Obersehe und der Untersehe der Verpackungsgut- 
Einheit angelegt werden. Beim Wickeln von unten nach 
oben ergibt sich cin nach unten geschuppster Obergriff 20 
der einzelneo Wbidungen der FoEenbahn Qberanander, 
so dafl die Verpackung msbesondere gegen Regen bzw. 
Tropfwasser dicht ausgebildet werdea kana Mh der 
Verpackung8-Vorrichtung kann auch lediglich cine nor 
Qber emen BruchteO der Hdhe der Verpackungsgut* is 
Einheit rekhende Bandage urn diese Einheit gelegt wer- 
den. 

Es kt auch denkbar, zwei oder mchr Abgabeeinricfa- 
tungen 5 bzw. Speicherrolien 16 glelchmfiflig oder un- 
^ichm^ig umdieWkkelachselOverteiltbsbesonde- so 
re an der drehbaren Vomchtungs-Einheh 9 vorzusehen. 
Diese Abgabeeinrichtungen 5 bzw. Speicherrolien 16 
komien in gleicher H6he oder aber auch in unterschied- 
licher Hdhe liegen bzw. arbeiten, so dafi sle entweder 
doppelt oder mehrfach wickeln oder aber eingegenOber 39 
der HGhe der Verpackungsgut-Einheit 2 wesentlich Wei- 
nerer Hub des Rahmenkdrpers 17 erforderlich ist, um 
die Verpackung herzustellen. 

WIe Fig. 6 zeigt kann die Tteibverbindung 26a auch 
50 ausgebildet sein. dafi das Untersetzungsverhaltnis 40 
zwischen Antriebsglied 27a und Verzogenmgsgiied 12* 
verfindert werden kann. Zu diesem Zweck ist die zwh 
scben dem Antriebsglied 27a und dcm Verzogerungs- 
giied 12a vorgesehene Cetriebestufe als Stufengetriebe 
37mkStufenscb^benf0rdenGetrieberiemenausgeb3- 4S 
det, so dafi dieser von Stufe zu Stufe umgesetzt und 
dadurch das Untersetzungsverhaltnis ver&ndert werden 
kana Die eine Stufenscheibe ist achsgleich unmittefbar 
an der unteren Stirnsehe des Antriebsgliedes 27a ange- 
ordnet, wflhrend die andere Stufenscheibe unraittelbar so 
im Anschlufi an das obere Ende des Verzogerungsglie- 
de* 1 2* achsgleich an diesem angeordnet ist 

Wte Fig. 7 zeigt, kann der Portal-Stander iSb auch Un 
wesentlichen symmetrisch zu einer Axialebeoe des Rah- 
menkorpers 17b angeordnet sein, diesen also etwa in 53 
seiner Mitte Cberspannen. Ansonsten sind in Fig: 7 fOr 
einander entsprechende TeQe die gleichen Bezugszei* 
chen wie in den fibrigen Figuren* jedoch mit dem Index 
*b m verwendet In Fig. 7 ist auch die neben dem Portal- 
. Stander 166 stehende SteuereinHchtung 31 fOr den voll- so 
automatisch program mierteo Arbettsablauf der Vor- 
richtung erkennbar. 
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